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Статья посвящена результатам технико-технологического анализа керамики бархатовской культуры поселения Чечкино 4 
Нижнего Притоболья. Выявлены традиции отбора и подготовки исходного пластичного сырья, составления формовочных 
масс, конструирования сосудов, обработки поверхностей изделий, придания им прочности и устранения влагопроницаемо-
сти. Проведен сравнительный анализ с ранее изученными материалами бархатовской культуры поселений Мостовое 1 и 
Черемуховый Куст. 
Ключевые слова: Нижнее Притоболье; эпоха бронзы; бархатовская культура; технико-технологический анализ. 
 

Данная работа посвящена результатам технико-
технологического анализа керамики бархатовской 
культуры поселения Чечкино 4, расположенного в 
Ярковском районе Тюменской области, на краю тер-
расы левого берега р. Тобол [1. С. 54–66]. В результа-
те исследований на площади раскопа обнаружены 
фрагменты не менее чем 55 сосудов, относящихся к 
бархатовской культуре эпохи поздней бронзы. Для 
микроскопического анализа отобрано 39 экземпляров 
керамики, в большинстве представленных обломками 
шеек сосудов. 

Проведенный анализ осуществлен в рамках исто-
рико-культурного подхода, разработанного А.А. Боб-
ринским, и выделенной им структуры гончарного 
производства, включающей 10 обязательных и 2 не-
обязательные ступени, которые объединены в три 
последовательные стадии: подготовительную, сози-
дательную и закрепительную [2]. В каждой из ста-
дий выделено несколько ступеней, содержание кото-
рых складывается из решения определенных узких 
технологических задач. Две необязательные ступени 
(ступень 11 связана с конструированием скульптур-
ных служебных частей сосуда, ступень 12 – с орна-
ментацией поверхностей) выступают дополнением к 
обязательным ступеням гончарного производства в 
рамках созидательной и созидательной или закрепи-
тельной стадий. Для обеспечения одинаковых усло-
вий для наблюдения за пластичным сырьем и приме-
сями небольшие обломки от каждого экземпляра бы-
ли нагреты в муфельной печи до 800–850°С. 

Анализ исходного сырья. Данные, полученные при 
исследовании исходного пластичного сырья, позво-
ляют выделить два его вида: «классические» ожелез-
ненные глины (31 экз., или 79,5%) и илистые ожелез-
ненные глины (8 экз., или 20,5%). 

По степени запесоченности «классические» глины 
могут быть разделены на три основные группы: сла-
бозапесоченные (9 экз., или 23%), среднезапесочен-
ные (17 экз., или 43,7%) и запесоченные (5 экз., или 
12,8%). В качестве естественных примесей данный 
вид сырья содержит в основном различное количество 
мелкозернистого песка (пылевидные фракции, опре-
деляющиеся только по блеску, и включения размером 
до 0,2 мм), лишь в некоторых изломах фрагментов 
присутствуют единичные фракции размером до 0,4–

0,7 мм, еще реже фиксируются песчинки до 1,0 мм. В 
большинстве образцов зафиксированы хрупкие желе-
зистые включения, легко разрушающиеся иглой, раз-
мер которых варьирует в пределах от 0,2–0,8 до 1,0–
3,0 мм. Часто встречаются крупинки бурого железня-
ка размером от 0,5–1,0 до 3,5 мм. Единично представ-
лены такие естественные составляющие глин, как пы-
левидные листочки слюды, размер которых не пре-
вышает 0,2 мм, а также окатанные комочки чистой 
глины размером 0,5–1,2 мм, зафиксированные в изло-
мах трех фрагментов. 

Илистые глины, кроме вышеперечисленных есте-
ственных примесей, в своем составе имеют единич-
ные обломки чешуи и косточек рыб размером от 0,3 
до 2,0 мм. Отпечатки от обрывков растительности от 
2,0–3,0 до 5,0–7,0 мм. Единично представлен обломок 
раковины речных моллюсков размером 0,8 мм. По 
степени запесоченности илистые глины также могут 
быть разделены на три основные группы: слабозапе-
соченные (2 экз., или 5,1%), среднезапесоченные 
(2 экз., или 5,1%) и запесоченные (4 экз., или 10,3%). 

Таким образом, гончарами поселения отбиралось в 
основном «тощее» сырье. Сравнительный анализ цве-
товой характеристики изломов фрагментов, а также 
количественного и качественного состава естествен-
ных примесей позволяет предположить несколько 
мест отбора исходного пластичного сырья, но, скорее 
всего, в рамках одного района. И глины, и илистые 
глины, судя по отсутствию признаков предваритель-
ного высушивания и дробления, использовались в 
естественно увлажненном состоянии. 

Составление формовочных масс. В качестве ис-
кусственных примесей к исходному пластичному сы-
рью использовались шамот и органические добавки. 

В каждом из исследованных образцов зафиксиро-
ван шамот таблитчатой или аморфной формы. Данная 
минеральная примесь в основном отбиралась разме-
ром 0,5–2,9 мм, при этом часто фиксируются включе-
ния менее 0,5 мм и достаточно крупные – до 3,0–
6,0 мм. Концентрация шамота по отношению к фор-
мовочной массе чаще всего составляет 1:4 (20 экз.), 
реже 1:3 и 1:5 (10 и 7 экз. соответственно), единично 
зафиксированы концентрации 1:6 и 1:8. 

Наблюдения показали, что формовочная масса ке-
рамики, использованной после утилизации в качестве 

Home
Машинописный текст
DOI: 10.17223/15617793/385/16



 98

шамота, в своем составе имеет только шамот, иногда 
в сочетании с органикой в виде отпечатков расти-
тельности, в одном из включений шамота зафиксиро-
ваны признаки использования навоза жвачных жи-
вотных. Таким образом, представляется возможным 
говорить о том, что навыки составления формовоч-
ных масс с использованием шамота у гончаров барха-
товской культуры были традиционными. По сохра-
нившейся части поверхностей на включениях шамота 
можно судить об особенностях обработки раздроб-
ленных сосудов – чаще всего фиксируются следы ло-
щения. 

Применение выжимки из навоза жвачных живот-
ных в качестве органической примеси к исходному 
пластичному сырью определяется по следующим при-
знакам: 1) в первую очередь по наличию отпечатков 
или обуглившихся остатков измельченной раститель-
ности размером до 0,5‒3,0 мм, редко до 5,0 мм и более; 
2) по присутствию аморфных или трещиноватых пу-
стот, как бы стянутых внутри, размером до 2,0 мм, 
иногда с серыми или серо-коричневыми налетами. 

На использование навоза жвачных животных ука-
зывает присутствие в изломах фрагментов достаточно 
большого количества измельченной растительности 
размером 0,5‒6,0 мм, а также аморфных или трещино-
ватых пустот с коричневыми или серыми налетами, 
единично в пустотах зафиксированы пленочки с мато-
вых блеском. Судя по тому, что поперечные размеры 
отпечатков растительности больше, чем поперечные 
размеры самих растительных остатков, а также по при-
сутствию пустот и разнообразных налетов, представля-
ется возможным заключить, что навоз вводился во 
влажном состоянии. Концентрация навоза по отноше-
нию к формовочной массе, судя по количеству остат-
ков растительности, незначительна и не превышает 1:5. 

Кроме описанных органических примесей в изло-
мах бархатовской керамики зафиксировано использо-
вание органических растворов. По разнообразию сле-
дов от данной добавки при одинаковых условиях об-
жига изделий возможно предположить использование 
по крайней мере трех «рецептов» растворов. Первый 
(2 экз.) характеризуется наличием аморфных и тре-
щиноватых пустот, стенки которых, а также поверх-
ности изломов, покрыты серо-коричневыми «сухими» 
налетами. Органический раствор, отнесенный ко вто-
рому «рецепту» (5 экз.), определяется по присутствию 
черных углистых налетов, маслянистости, которыми 
покрыты минеральные примеси, пустоты и некоторые 
участки изломов. Третий органический раствор (4 
экз.) характеризуется серыми или серо-коричневыми 
корочками, которые покрывают пустоты и участки 
изломов фрагментов, а также единичными пустотами 
геометрической формы, по всей видимости, оставши-
мися после выгорания какого-то достаточно твердого 
органического вещества. 

До сих пор затруднительно выявление концентра-
ции искусственно введенных органических добавок в 
жидком состоянии. Впервые данный вопрос стал раз-
рабатываться А.А. Бобринским [3. С. 31, 32, 41–44]. 
Эту работу продолжил Ю.Б. Цетлин, которым было 
предложено использование для решения этой пробле-
мы данных по сравнительной пористости образцов 

археологической керамики и экспериментальных об-
разцов [4. С. 131–134]. Однако, как отмечает исследо-
ватель, «практическое применение данной методики к 
изучению керамического материала из раскопок пока 
невозможно из-за не разработанности метода опреде-
ления так называемой собственной пористости ис-
пользованной глины по археологическому образцу» 
[5. С. 134]. В процессе проведения нами эксперимен-
тальных работ по составлению формовочных масс с 
выжимкой из навоза коровы выяснилось, что для по-
лучения пригодной для лепки массы с использовани-
ем сухой глины, предварительно раздробленной и 
просеянной через сито, без дополнительного увлаж-
нения водой, на 5 частей глины необходимо добавить 
3,5 части выжимки. Таким образом, концентрация 
выжимки по отношению к исходному сырью, исполь-
зованному в сухом состоянии, должна составлять не 
менее 1:2. 

Таким образом, в результате анализа состава фор-
мовочных масс выявлено 4 рецепта: «исходное сы-
рье + шамот + выжимка из навоза» (25 экз., или 
64,1%); «исходное сырье + шамот + органический 
раствор» (11 экз., или 28,2%); «исходное сырье + ша-
мот + навоз» (2 экз., или 5,1%); «исходное сырье + 
шамот» (1 экз., или 2,6%). 

Конструирование начинов и полого тела, формо-
образование сосудов. Частичные данные о навыках 
конструирования начинов получены лишь по изломам 
миниатюрного сосуда (рис. 1, 2), а также двух донных 
частей (рис. 1, 3, 5). Во всех случаях зафиксирована 
одна программа конструирования – донно-емкостная. 
Модель программы доэлементная. В качестве «строи-
тельных элементов» использовались глиняные лоску-
ты или короткие жгутики, что фиксируется по много-
слойности поперечных изломов. Наложение глиняных 
лоскутов производилось по траектории, близкой к 
спиралевидной. Особенности конструирования поло-
го тела проанализированы по изломам лишь 14 шеек 
сосудов. Во всех случаях зафиксирован лоскутный 
спиралевидный налеп (рис. 1, 1, 2, 4, 6–15). 

Достоверных свидетельств о применении форм-
моделей при формообразовании сосудов (например, 
отпечатков от прокладок между изделием и формами-
моделями) не зафиксировано. По особенностям линий 
спаев между «строительными элементами» в изломах 
дна миниатюрного сосуда представляется возможным 
лишь предположить, что для изготовления начина могла 
использоваться форма-основа [5. С. 72–87]. Окончатель-
но форму изделиям придавали с помощью выдавлива-
ния пальцами, а также выбивания гладкой колотушкой. 
Об этом могут свидетельствовать наличие уплощенных 
участков на поверхностях некоторых сосудов, а также 
незначительная деформированность строительных эле-
ментов в изломах изделий. 

Обработка поверхностей сосудов производилась 
путем простого заглаживания инструментами с твер-
дой и эластичной рабочей поверхностью, а также ло-
щения. Внутренняя поверхность сосудов чаще всего 
обрабатывалась тканью и пальцами (25 экз.), реже – 
орудиями с твердым гладким или зубчатым рабочим 
краем (деревянные и костяные шпатели, штампы, 
гальки (8 экз.)). Иногда на стенках одного сосуда 
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фиксируется использование инструментов с твердой 
рабочей поверхностью и эластичных материалов. На 
внутренних поверхностях 10 сосудов зафиксированы 

следы лощения либо уплотнения по подсушенной или 
по сухой смоченной водой поверхности галечкой или 
костяным шпателем. 

 

 
 

Рис. 1. Конструирование начинов и полого тела сосудов бархатовской культуры поселения Чечкино 4 



 100

Внешняя поверхность сосудов также чаще всего 
обрабатывалась пальцами или тканью (19 экз.), реже – 
различными шпателями, орнаментирами, галечкой 
(5 экз.). В большинстве случаев внешняя поверхность 
лощилась или уплотнялась галечками или костяными 
шпателями по подсушенной или по сухой смоченной 
водой поверхности (20 экз.). 

В ряде случаев поверхности фрагментов были за-
мыты, поэтому выявить приемы обработки, к сожале-
нию, не удалось. 

Обжиг готовых изделий производился в кострище 
или очаге в условиях окислительной или, чаще, окис-
лительно-восстановительной среды. В большинстве 
случаев в изломе фиксируется осветленный слой ши-
риной от 0,2 до 3,0 мм, примыкающий к внешней, к 
внутренней либо (в редких случаях) и к внешней и к 
внутренней стенкам сосуда, остальная часть излома 
имеет темно-серую окрашенность (35 экз.). Во всех 
случаях граница между этими слоями четкая, что сви-
детельствует о нахождении сосуда в зоне температур 
каления непродолжительное время и быстром пре-
кращении действия этих температур. Другая группа 
посуды в изломе имеет сплошную темно-серую окра-
шенность и нередко пятнистую коричнево-серую 
окраску внешней поверхности (3 экз.). Лишь один 
фрагмент имеет практически сплошной осветленный 
излом, что свидетельствует о достаточно длительном 
нахождении сосуда в зоне высоких температур. 

Особенности орнаментации бархатовских сосудов 
поселения подробно проанализированы О.Ю. Зими-
ной. Отметим лишь, что орнамент чаще всего нано-
сился в технике штампования, прочерчивания, вдав-
ления гладким, реже ‒ гребенчатым штампами. Ос-
новными элементами узора на сосудах выступают 
наклонные оттиски штампа, горизонтальная елочка, 

горизонтальный зигзаг, круглые ямки, каплевидные 
вдавления. Реже фиксируются такие элементы, как 
желобки, горизонтальные линии, сетка, заполненные 
ленты, ряды уголкового штампа, скобочки и др. 
В целом декор на сосудах бархатовской культуры 
Чечкино 4 аналогичен орнаментации изделий других 
поселений этого этапа развития культуры. 

Проведенное исследование керамического ком-
плекса выявило традиционность навыков на всех ста-
диях и ступенях гончарного производства у населения 
бархатовской культуры поселения Чечкино 4. Срав-
нение полученных данных с результатами микроско-
пического исследования бархатовской керамики по-
селения Мостовое 1 [6. С. 26–28], а также 26 фрагмен-
тов бархатовского облика из культурного слоя посе-
ления Черемуховый Куст [7. С. 173–176] показывает 
их практически полную идентичность. Для керамиче-
ского производства бархатовского населения лесо-
степного и подтаежного Притоболья было характер-
ным использование в качестве исходного пластичного 
сырья ожелезненной глины, реже ‒ илистой глины. 
В исходное сырье всегда добавлялись шамот и орга-
ника, представленная навозом жвачных животных и 
выжимкой из него, органическими растворами (еди-
ничны фрагменты, в которых органический компо-
нент не зафиксирован). На поселении Мостовое 1 
также зафиксировано добавление дробленой кальци-
нированной кости. Анализ начинов сосудов показы-
вает применение только донно-емкостной программы 
конструирования. И начины, и полое тело сосудов 
изготавливались лоскутным спиралевидным налепом. 
Большая часть изделий подвергалась лощению. Об-
жиг сосудов проводился в простых кострищах или 
очагах с кратковременной выдержкой при температу-
рах не ниже 650°С. 
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The article is devoted to the results of the technical and technological analysis of the pottery of the Barkhatovo culture from the set-
tlement of Chechkino 4 located in the Yarkovsky District of Tyumen Region. The author identifies the tradition of selection and 
preparation of the initial plastic raw material, preparation of molding masses, construction vessels, treatment of product surfaces, 
giving them durability and removal of the moisture permeability. A comparative analysis with the previously studied materials of the 
Barkhatovo culture from the settlements Mostovoe 1 and Cheremukhov Kust is made within the historical and cultural approach and 
the structure of the pottery industry developed by A.A. Bobrinsky. As a result, the study of the pottery revealed that the potters of the 

Home
Машинописный текст
DOI: 10.17223/15617793/385/16



 101

Barkhatovo culture selected classic clay and silty clay. Most of the vessels were made of "lean" raw materials. The resulting techno-
logical information on the manufacturing of molding masses testifies of the fire clay tradition of potters of the Barkhatovo culture. As 
an organic additive organic solution, squeezing of the manure of ruminants and, rarely, the manure of ruminants were used. Four 
formulas of molding mass composition were found: "raw material + fire clay + squeezing of the manure of ruminants" (64.1 %), "raw 
material + fire clay + organic solution" (28.2 %), "raw material + fire clay + the manure of ruminants" (5.1 %) and "raw material + 
fire clay" (2.6 %). The construction of "seed-bodies" was manufactured in accordance with the bottom-capacitive program with the 
help of rags or short flagella. Hollow body vessels were also made with the help of rags. Treatment of manufacture surfaces was 
made by simple smoothing, sealing and polishing. Firing of finished products was manufactured in simple piles or hearths. The or-
namental pattern was mainly applied by a smoother stamp, less often – by a comb-shaped stamp. The main ornamental elements on 
the vessels are inclined stamp marks, horizontal herring-bone, horizontal zigzag, round pits, drop-shaped impressions. A comparison 
of the data with the results of the microscopic study of the pottery of the Barkhatovo culture from the settlement Mostovoe 1 as well 
as of the fragments from the archaeological layer from the settlement Cheremukhov Kust reveals they are practically identical.  
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